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de bismuth , sont p l ac6s 2 contacts en cuivre de m@ne ~ e t de 

5 ~m de long. L'ens enb le Bi + 2 co nta c ts a une hauteur de 15 nn 

Boit l a hauteur de l a part i e cylin l rique de l a chambre ( f i g.9 ) . 

Les de ux lo genents terminaux Bont con9us p our recevoir 

des petit s pistons en a cier dur, dont le ~ sera toujours de 

8 mm ma i s dont Itepaisseur sera celle du joint utili se . 

L7 e nsemb le joints et cor ps doit etre u s ine avec une bo nne p~eci-

sion (1/10) Ba :;ue en tiflon 

Joint en pyr o phyl lite 

Cor ps en pyrophyllite 

Echa ntillon de Bi smuth 

Pi s ton d lacier 

Details du n ontage 
(v oir ega l enent fig. 11 et 12) 

c) Aseemb lag~ 

Le corps cyl i ndrique prealab l e ment enduit de molikote 

(lubrifiant a ba se de S2Mo) est introduit dans le chambre dont 

les parties co niques sont enduit e s de rouge. Les joint s , enduits 

de rouge ega1ement , sont ensuite mis en place. L'appareil une 

fois ferme est pret. La presse utilisee est une pres s e Ciblat­

et Foubert de 600t) (p hot o 2) 
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